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Das Regenwasserkanalrohrsystem
AQUATUB-Rw

Die entscheidenden Vorteile des
AQUATUB-Rw-Regenwasserkanal-
rohrsystems aus PE-HD

Die Rohrverbindung

e doppellagige, monolithisch angeformte Verbindungsmuffe
e spaltfreier Ubergang zwischen Muffenende und Spitzende
e optimaler Montageablauf mit nur einem Dichtring

Der Werkstoff PE-HD

e auBergewodhnlich gute Schlagzahigkeit, auch bei niedrigen Temperaturen

® exzellentes Abriebverhalten, insbesondere bei feststoffbeladenem
Oberflachenwasser




Die Rohrverbindung

AQUATUB-Rw-Regenwasserkanal-
rohre werden im Extrusionsverfahren

mit einer doppellagigen, monolithisch
angeformten Verbindungsmuffe aus-
gestattet. Des Weiteren ist die Rohr-
verbindung geometrisch so konzipiert,
dass ein spaltfreier Ubergang zwischen
der Verbindungsmuffe und dem Spitz-
ende sichergestellt ist.

Rohrmuffe
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Spitzende Profildichtring

Der Werkstoff PE-HD

Im Vergleich zu anderen bekannten
thermoplastischen Werkstoffen flr
Regenwasserkanalrohre (PP und PVC)
besitzt das AQUATUB-Rw-Regen-
wasserkanalrohr dank dem Werkstoff
PE-HD eine auBergewohnlich gute
Schlagzahigkeit und demzufolge eine
hohe Sicherheit gegen Beschadigun-
gen im rauen Baustelleneinsatz. Selbst
bei einer Schlagbelastung mit einem
Fallgewicht von 12,5 kg bei -20°C
und einer Fallhohe von 2,0 m sind bei
allen Nennweiten keinerlei Schaden
an der Rohrinnenflache zu erkennen.
Die Prifbedingungen entsprechen
der DIN EN 1411.

AQUATUB-Rw DN 300

Gegeniiber anderen Konzepten
bietet das HEGLER-Herstellungs-
verfahren fiir die Rohrverbindung
entscheidende Vorteile:

® hohe Stabilitdt der Verbindung
(im Vergleich zu einlagig ange-
formten Verbindungsmuffen)

® keine Materialfehlstellen oder
-inhomogenitat zwischen Rohr
und Verbindungsmuffe (im Ver-
gleich zu angeschweiBten oder
angespritzten Verbindungsmuffen)

® geringerer Montageaufwand;
nur ein Profildichtring je Verbin-
dungsstelle (im Vergleich zu
Doppelsteckmuffen)

Daruber hinaus beeindruckt das
exzellente Abriebverhalten verglichen
mit den bereits genannten thermo-
plastischen Werkstoffen. Auch nach
400.000 Lastwechseln der Abrieb-
untersuchungen nach DIN EN 295
Teil 3 war die hell eingefarbte Innen-
schicht an allen Stellen entlang des
Verbundrohres intakt. Das ausge-
zeichnete Abriebverhalten von PE-HD,
das nur mit 1a-Ware erreicht und
garantiert werden kann, bestétigen
auch wissenschaftliche Unter-
suchungen mit feststoffbeladenen
Schldammen (vergleiche z. B.

WO 2008/84140 A1).
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